This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the 
original documents submitted by the applicant. 

~ efec k ^ ^ are not limited to): 



• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 

As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problems Mailbox. 



Offenlegungsschrift 



(19) BUNDESREPUBLIK Q2 

DEUTSCHLAND @ DE 3536417 A1 



Aktenzeichen: P 35 36 417.3 
Anmeldetag: 12.10.85 
Offenlegungstag: 16. 4.87 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



(g) Int. CI. 4 : 

B27D1/04 

B27K 3/52 



" " -r— - — 



CO 
IO 
CO 

Ul 
Q 



@ Anmelder: 

Desowag-Bayer Holzschutz GmbH, 4000 Dusseldorf, 
DE 



@ Erfinder: 

Metzner, Wolfgang, Dr.; Osterloff, Eberhard, 
Dipl.-lng., 4150 Krefeld, DE 



CO 
CO 

in 

CO 
LU 

Q 



Verfahren zur Herstellung von unverdichteten Lagenholzem mit verbesserten Eigenschaften 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Her- 
stellung von unverdichteten Lagenholzem. Die einzelnen, 
nicht mit einem Konservierungsmittel vorbehandelten Fur- 
niere oder Holzplatten werden wahrend der Verieimung 
ohne gleichzeitige Mitverwendung von Insektiziden, Fungi- 
ziden oder Holzschutzmittcrfn heift verpre&t, die erhahenen 
unverdichteten Lagenhdlzer anschliefiend im preRwarmen 
Zustande bei einer Temperatur von 298 bis 393 K. vorzugs- 
weise 323 bis 353 K wShrend einer Zeit von 2 bis 180 s, vor- 
zugsweise 5 bis 60 s, mit einer waBrigen Losung eines Holz- 
schutzmittels behandelt oder darin getaucht und anschlie- 
Bend getrocknet 

Die waBrige Losung des Holzschutzmittels besteht aus 50-80 
Gew.-Teilen Borsaure oder borsSurebildende Verbindungen 
und/oder Alkaliborate und 50-20 Gew.-Teilen einer wasser- 
loslichen Verbindung oder eines wasserioslichen Verbin- 
dungsgemisches, die bzw. das mindestens einen Alkohol, 
vorzugsweise einen primaren Alkohol und mindestens ein 
wasserlosliches aliphatisches Amin oder Polyamin und/oder 
ein Alkoxiamin enthalt sowie bestimmte Gew.-Teile Wasser. 
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PatentansprOche 

1. Verfahren zur HersteOung von unverdichteten Lagenhdlzern, insbesondere von Sperrholz, Baufunrier- 
sperrholz, Bau-Stabsperrfaolz/Bau-Stfibdiensperrhotz, Baufurnierplatten, SperrholztQren und Sperrholz- 
formteflen mit verbesserten Eigenschaften durch Verleimen einzelner Furniere oder Holzplatten unter 
Verwertdung an sich bekannter Leime oder Kunstharzbindemittel und anschlieBendem Verpressen der 
einzelnen Furniere oder Holzplatten zo unverdichteten Lagenhdizern, dadmch gekennzeichnet, daB die 
einzelnen, nicht mit einem Konservierungsmittel vorbehandelten Furniere oder Holzplatten wahrend der 
Verieimung ohne gleichzeitige Mhverwendung von Insektiziden, Fungiziden oder Holzschutzmitteln heiB 
verpreBt und die erhaltenen unverdichteten Lagenhdlzer anschlieBend im preBwarmen Zustande bei einer 
Temperaturvon 

298 bis 393 K, vorzugsweise 
323 bis 353 K 

wahrend einer Zeit von 

2 bis 180 s, vorzugsweise 
5 bis 60s 

mit einer waBrigen Ldsung eines Holzschutzmi ttels behandelt und anschlieBend getrocknet werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die unverdichteten Lagenhdlzer im preBwar- 
men Zustand bei einer Temperatur von 

298 bis 393 K, vorzugsweise 
323 bis 353 K 

wahrend einer Zeh von 

2 bis 180 s, vorzugsweise 
5bis60s 

in die waBrige Ldsung des Holzschutzmittels getaucht und anschlieBend getrocknet werden. 

3. Verfahren nach Ansprflchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die waBrige Ldsung des Holzschutz- 
mittels aus 

50—80 Gew.-Teilen, vorzugsweise 
50-70 Gew.-Teilen 

Borslure oder borsaurebildende Verbindungen und/oder Alkaliborate, vorzugsweise Orthoborsaure, und 

50—20 Gew.-Teilen, vorzugsweise 
45— 30 Gew.-Teilen 

einer wasserldslichen Verbindung oder eines wasserldslichen Verbindungsgemisches, die bzw. das minde- 
stens einen Alkohol, vorzugsweise einen primfiren Alkohol mit 

Ct — C& vorzugsweise 
C2-C4, 

und mindestens ein wasserldsliches aliphatisches Amin oder Polyamin und/oder ein Alkoxiamin bzw. ein 
Alkanolamin mit 

Q— C& vorzugsweise 
C2-C4, 

enthalt, sowie 

50 bis 1000 Gew.-Teilen, vorzugsweise 
200 bis 400 Gew.-Teilen 

Wasser, 
besteht 

4. Verfahren nach AnsprGchen 1 bis 3> dadurch gekennzeichnet, daB die waBrige Ldsung des Holzschutzmit- 
tels zusatzlich ein oder mehrere wasserverdflnnbare oder wasseremulgierbare Insektizide enthalt 

5. Verfahren nach einem der Ansprflche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die waBrige Ldsung des 
Holzschutzmittels zusatzlich einen oder mehrere wasseridsliche Farbstoffe, vorzugsweise wasserlosliche 
organische Farbstoffe enthalt 
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Lagenhfilzer aus gemesserten, geschalten oder gesagten Furnieren nut einer Dicke von 



0,2 bis 10 mm, vorzugsweise 
0,6 bis 4 mm, 



Verfahren nach AnsprQchen 1 bis 7, dadureh gekennzeichnet, daB die einzemen Furniere im Faserveriauf 
mVerSn^^ 

^SX^iSSlSStSk dadureh gekennzeichnet, daB - Verieb^be^l^ 



iz^«r^ 

llgenhsSerbesaumt und/oder zu FixmaBen aufgetrennt sowie mit gesdihffenen und/oder angeschliffcnen . 

ieV&SSung mitderwlBrigen LBsung des Holzsdmtantaeb mit oder ohne Stapelb^^gestapelt 
una m^e^ Trodcenkammer gttrocknet, vorzugsweise jedoch ohne Warmezufuhr getrocknet werdea 
14. Verwendung eines flOssigen Konzentrates, bestehend aus 

50-80 Gew.-Teilen, vorzugsweise 
55-70Gew.-Teilen 

Borsaure oder borsaurebildender Verbindungen und/oder AlkaUborate, vorzugsweise Orthoborsaure, und 

50—20 Gew.-Teilen, vorzugsweise 
45—30 Gew.-Teilen, 

einer wasserldslichen Verbindung oder einem wasseriOsficten Verbmduiigsgemisch, die bzw. das minde- 
stenseineni 



Ci -Cb, vorzugsweise 



und mindestens ein wasserlSsliches aliphatisches Amin oder Poryamin und/oder ein Alkoxiarain mit 



Ci — Ce. vorzugsweise 
C2-C4, 

enthalt, in Mischung mit 

50- 1000 Gew.-Teilen, vorzugsweise 
200-400 Gew.-Teilen 



Wasser als anwendungsfertiges Holzschutzmittel, das gegebenenfalk zusttehch em oder •metore wasser- 
verdtonbare oder was^remulgierbare Insektizide und/oder emen oder mehrere was^flsl^e Farbstoffe 
enthalt, bei der Herstellang von unverdichteten, heiBverpreBten Lagerdrtlzern, uisbe^ndere von Sperr- 
holz, Baufurniersperrholz, Bau-Stabsperrholz/Bau-Stabchensperrholz, Baufurnierplatten, SperrholztOren 
und Sperrholzformteilen mitverbesserten Eigenschaften. 

Beschreibung 

Die voriiegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstelhmg von ^^^^^^^^f^^ 
dere von Sperrholz, Baufurniersperrholz, Bau^tabsperrhoIz^au^tabchenspeiTholz, Baufurnierplatten, Sperr- 
t£££ ^ESrhobrformteaen mit verbesserten Eigenschaften durch Verleimen emzetaer Furnere oder 
Holzplatten unteYverwendung an sich bekannter Leime oder Kunstharzbindemittel und anschheBendem Ver- 
Dressen der einzelnen Furniere oder Holzplatten zu unverdichteten Lagenholzem. 

Verfahren zur Herstellung von Lagenhdlzern mit verbesserten Eigenschaften sind beispielsweise aus der 
DE-OS 32 43 497 und der DE-OS 24 16 050 bekannt, indem die einzelnen Furniere vor dem Verleimen und dem 
anschUeBenden Verpressen zu den Lagenhdlzern mit einem Konservierungsmittel vorbehandelt werden zwecks 
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Erhdhung der Bestindigkeit gegen holzzerstdrende Schadlinge. 

Ebenf alls stellt es eine g&ngige Technik dar, den bei der Herstellung der Lagenhdlzer aus nicht vorbehandel- 
ten Fumieren verwendeten Leimflotten oder Kunstharzbmdemitteln fungizid oder insektizid wirksame Schutz- 
mittel zur holzscMtzenden Behandhmg derselben zuzusetzen. 
5 Es hat sich jedoch herausgestellt, dafl in den erstgenannten beiden bekannten Verfahren oft eine nachteilige 
QualitfltseinbuBe der Lagenhdlzer eintritt, die auf die mangelnde Haftung des Leims oder Knnstharzbindemit- 
tels zwischen den mit einem Konservierungsmittel vorbehandelten Fumieren zurfickzufflhren ist 

Andererseits erreicht man in der zuletzt genannten bekannten Verfahrenstechnik durch die Zugabe der 
fungizid oder insektizid wirksamen Schutzmittel zum Leim oder Kunstharzbindemittel oft aufgrund mangelnder 

to Diffusion dieser Schutzmittel keine optimale Schutzmittelverteilung bzw. Schutzmitteldurchdringung der Fur- 
mere, speziefl der AuBenfurmere. Diese AuBenfurniere mttssen aber zur Abwehr einer Schadigung durch 
holzzerstdrende Pilze oder Insekten besonders gut vorbeugend geschutzt bzw. imprigniert sein. Darttber hinaus 
scheitert die Durchfuhrung der erwihnten Zugabe der Schutzmittel im Leimuntermischverfahren oft an der 
mangemden Vertrfiglkhkeh zwischen Schutzmittel und Leim bzw. KunstharzbindemitteL 

15 Ziel und Aufgabe der vorliegenden ErGndung war es daher, ein rationeDes und wirtschaftliches Verfahren zur 
Herstellung von unverdichteten Lagenhdlzem mit verbesserten Egenschaf ten zu finden, das die vorhin erwahn- 
ten Nachteile nicht aufweist 

ErfindungsgemaB wurde festgestellt, dafl diesem Ziel ein Verfahren zur Herstellung von unverdichteten 
Lagenhdlzern, insbesondere von Sperrholz, Baufurniersperrhoiz, Bau-Stabsperrholz/Bau-Stfibchensperrfiolz, 

20 Baufurnierplatten, Sperrholzturen und Sperrholzformteflen gerecht wird, bei dem die einzelnen, nicht mit einem 
Konservierungsmittel vorbehandelten Furniere oder Holzplatten wfthrend der Verieimung ohne gleichzeitige 
Mitverwendung von Insektiziden, Fungiziden oder Holzschutzmitteln heifl verpreflt und die erhaltenen, unver- 
diditeten Lagenhdlzem anschlieBend im preflwarmen Zustande bei einer Temperatur von 298 bis 393 K, 
_ vorzugsweise 323 bis 353 K wdhrend einer Zeit von 2 bis 180s, vorzugsweise 5 bis 60s mit einer wftflrigen 

25 LOsung eines Holzschutzmittels behandelt und anschlieBend getrocknet werden. 

Abgelagerte unverdichtete Lagenhdlzer, welche nach Ihrer Herstellung die Umgebungstemperatur angenom- 
men haben, die niedriger ais die erfindungsgemaB beanspruchte Temperatur liegt, kdnnen nach dem erfindungs- 
gemfifien Verfahren nicht ausreichend geschutzt werden. 
Die Wfirmezufuhr bei der HeiBverpressung der Furniere oder Holzplatten zu unverdichteten Lagenhdlzem 

30 bewirkt die erforderiiche Auskondensierung der KunstharzbindemitteL Bei diesem bekannten RrozeB ver- 
dampft der Wasserantefl des Kunstharzbindemittels sowie gleichzeitig ein GroBteil der sog. Ausgleichsfeuchte 
der Furniere oder Holzplatten. Hierbei kommt es zu einer Obertrocknung der Lagenhdlzer. Die zugefOhrte 
Warme fflhrt oft zu einem Wfirmestau mit der Gefahr der Selbstentzundung der Hohwerkstoffe oder zu einem 
Verwerf en der Lagenhdlzer aufgrund sich ungieichmifiig einstellender Ausgleichsfeuchte in Verbindung mit der 

35 flllmfihlirfi en Ahltf hlimg der unverdichteten Lagenhdlzer mnerhalb eines Stapels. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung wurde Qberraschend festgestellt, dafi das herstellungsbedingte Feuch- 
tigkeits- und TemperaturgefaHe heifl verpreBter, unverdichteter Lagenhdlzer vorteilhaft zur nachtrSglichen 
bioziden vorbeugenden Behandlung derselben mit wafirigen HolzschutzmitteDdsungen innerhalb der bean- 
spruchten Temperatur und Zeitdauer ausgenutzt werden kann. _ „. 

40 Das erfmdungsgemfiBe Verfahren erfolgt somit ohne zusatzliche Wirmezufuhr zu den zu behandelnden 
unverdichteten Lagenhdlzem und zur eingesetzten Holzschutzmhtelldsung sowie ohne Ober- oder Unterdmck 
bei der Applikation der wafirigen Holzschutzmittelldsung. Hierdurch wird auf eine energiesparende, wirtschaft- 
liche Weise eine Verbesserung der Eigenschaf ten von unverdichteten Lagenhdlzem erreicht Bei den an sich 
bekannten HeiBimpragnierverfahren mOssen dagegen in nachteiliger Weise die Schutzmittelldsungen langere 

45 Zeit erwfirmt werden, um eine ausreichende Schutzmittelaufnahme zu ermdgMchen. 

Aufgrund von Gesetzesauflagen zum Umwelt- und Arbeitsschutz ist das Erwarmen von Schutzmittelldsungen 
stark eingeschrankt bzw. untersagt und somit eine Holzbehandlung durch Tauchen in heiBer Schutzmittelldsung 
in der Praxis kaum bzw. nicht mehr durchfQhrbar. Die heute bekannten Tauchverfahren haben zum Ergebnis 
einen mehr oder weniger guten Randschutz in Abhingigkeit von der Impragnierbarkeit des Holzes sowie der 

50 Diffusionsffihigkeit der Holzschutzmittelldsung. Die Einflufinahme auf die Qualhlt der Behandlung ist be- 
schrankt und wird in der Praxis durch Verlangerung der Tauchzeiten oder durch Variation der Schutzmittel-Ld- 
sungskonzentration versuch t Den Verlangerungen der Tauchzeiten stehen insbesondere wirtschaftliche Ober- 
legungen entgegen, weil Tauchzeiten von mehreren Stunden bis Tagen erforderlich sein kdnnen, ohne daB die 
angestrebte Imprigmerqualitat hinsichtlich Auf nahme und Verteilung tatsdchlich erreicht wird. 

55 ErfindungsgemaB wurde somit gefunden, daB eine Behandlung der heiflverpreflten, unverdichteten Lagenhdl- 
zer im preflwarmen Zustande bei einer Temperatur von 298 bis 393 K, vorzugsweise 323 bis 353 K, wdhrend 
einer Zeit von 2 bis 180 s, vorzugsweise 5 bis 50 s, mit der waVBrigen Ldsung des Holzschutzmittels, gefolgt von 
einem Trocknungsvorgang, nicht mit den vorerwahnten Nachteilen behaftet ist 
Die Behandlung der heiflverpreflten Lagenhdlzer kann durch AufsprQhen oder Aufwalzen der wafirigen 

60 Ldsung des Holzschutzmittels auf die prefiwarmen, unverdichteten Lagenhdlzer bei den angegebenen Tempera- 
turen "und Zeiten erfolgen, jedoch wird das Tauchen der prefiwarmen, unverdichteten Lagenhdlzer in der 
wafirigen Ldsung des Holzschutzmittels bevorzugt 

Oberraschenderweise wurde weherhin gefunden, dafl auf diese Weise auch eine umfassendere Schutzbehand- 
lung mdglich ist Nach der HeiBverpressung sind namlich die unverdichteten Lagenhdlzer "Qbertrocknef, d. h. 

65 die Feuchte der Furniere oder Holzplatten entspricht nicht der sog. Ausgleichsfeuchte aufgrund des umgeben- 
den Klimas. Die unverdichteten Lagenhdlzer zeigen nach der HeiBverpressung eine hohe Bereitschaft zur 
FlOssigkeitsaufnahme (Sorption). Sie erfolgt beim erfindungsgemflflen Tauchen der preflwarmen Lagenhdlzer 
sehr schnell, gleichmaflig und mit hoher Intensitdt 
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Ira Rahmen der voriiegenden Erfindung wurde somit festgesteflt. daB durch ^SaSS^SSi- 
rfidrtetcrUirenhSlzer die ImprtniergOte steuerbar verbessert werden kann und daB out AbschluB des Betand 
J™Lw^nSnderedes Tauchens, sofort ein Abtrocknen der feuchten. unverdichteten Lagenhdtern 
Sm^^M^enb^L^rd. Die feuchten. unverdichteten LagenhSber konnen nut oder ohne 

Im Sen dwvwKegenden Erfindung wird bei der Behandlung der prefiwannen. unverdichteten LagenhOl- 
Jt^Slbft^nSC Ss^g eraes Holzschutzmittels verwendet, die aus 50-80 Gew.-Teilen, vorzugs- 

nHhotersaureMmd 50-20 Gew.-Teflen, vorzugsweise 45-30 Gew.-Teilen, einer wasserloshchen Verbindung 
2£ etoef^XKchen^vSdWgenSs, die taw. das mindestens einen Alkohol, vorzugsweise emen 
I^TmSiS^Cs, vo^ele C-C und mindeotens ein wasseriOsUches 
EoIyarniA und/oder ein Alkoxiamin tew. ein AJkanolamin nut C, -Q, vorzugsweise C-C* enthalt. sowie 50 bis 
1 000 Gew -Teflen. vorzujreweise 200 bis 400 Gew.-Teile Wasser, besteht 

wandt Bei der verwenaung von i^irai f""" erfindunsseemfiB hergesteflten unverdichtctai 

Juu\en^enS einfr Ausfuhrungsform aus einer Kombination von Fumeren ™ S.Pf 1 ^^" 0 ^- 
ndneSsch gebundenen PlatteToder Metallplatten, ggf. mil Gumrni- ^^^^^f^ 
rSu^SSn der unverdichteten Lagenholzer bestehen nach einer AusfOhrun^onn aus gein^erten. 
JcSKxS gXen Furnieren mh einer Dicke von 02 bis 10 mm, vorzugsweise Ofi b.s 4 "™ D 
FuSere^kWe/Seiner weiteren Ausfflhnmgsform abweichend von der Norm auch un Faserverlauf parallel 

^DtvertLtg T reSnen Furniere oder Hoizplatten kann auch mit Uinjfflmen anstefle |feJ>rU. 
^^SA^ya^rOI^ Ausfuhrungsform werden zur t*-£ vorzugsweu* 

phenofoarz-getrankte und wieder getrocknete Furniere, sog. voricondensierte Vms ^^^± l . . nQ des 
Dte hriBveroreBten, unverdichteten LagenhOlzer konnen vor der Behandlung mit der wSBngen "teung to 
HotoiSSSS^oder zuMen aufgetrennt sowie mit geschfiffenen und/oder ungeschhffe- 

"SSSS: Sm&U- Ve*ahrenhergest^ 

KmLSSol tosbe^dTre : verbesserte holz^utztechirische Eigenschaften auf. Durchdie gtachnrtBige Holz- 
S^Snb^nS Schutzeff ekt gegenQber Blauepilzen (Ascornyceten), holzzerstoren- 

SkenTSSSmjf dermeehanischeTEigenschaften der erfindungsgemaB behandelten unverdrchteten 
£SKg^Sehandelten UgenSfcern. Bin weiterer Vorteil des erfadungsgem^ Verf ahrens 
hXdarflKie Fonnaldehydabgabe der hergesteflten unverdichteten LagenhOlzer vemngert wird 
^evori^eE^StaS^erhra die Verwendung einer wlBrigenlOsung ^ J**"*"™^ 
beShend aS-^ew^TeUen, vorzugsweise 55-70 Gew.-Teilen Borsaure oder borsaurebudender Verbuv 
d£m rod/oder AUcaliborate, vorzugsweise Orthoborslure, und 50-20 Gew-Teilen. vorzugswe^e 45-30 
S-TeSemer^sserlOslichen Verbindung oder einem wasseriOsflchen VerbmdungsgemiscK die jzw das 
nTdelenl einen Alkohol. vorzugsweise emen primaren Alkohol mit C }~%™™^™^ 0 ^^ 
Rtens ein wasseriOsHches aliphatisches Amin oder Polyamin und/oder em Alkoxiamin nut Ci-Cb, vorzugsweise 
C^cTenS^ilo-wS Gew.-Teflen, vorzugsweise 100-400 Gew.-Teflen passer, d^gebe„enfaUs 
TLrtfoh ein oder mehrere wasserverdunnbare oder wasseremulgierbare Insekuzide und/oder emen oder 

unverdichteten. heiBverpreBten LagenhOlzem, insbesondere von Sperrholz, Baufurniersperrholz. Bau-Stab- 
Eigenschaften. 
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Beispiele 



to 



15 



20 



1. Beispiel fur waBrige Holzscfautzmitteldsung aus 

Borsaure 

Aethanolamin 

Wasser 

1.1 Beispiel fur eine Sperrholz- 
platte, die nicht nach dem 
erfindungsgemaBen Verfahren 
erhalten worden ist 



63,2Gew.-Teile 
363Gew.-Teile 
200,0 Gew.-Teile 



Unter Zuhilfenahme der Schutz- 
mittelldsung (Zusammensetzung 
gemaB Beispiel) erhaltene er- 
findungsgemaBe Sperrholzplatte 



Plattenaufbau (Geschalte Furniere, Innenfurniere parallel gelegt) 



1 x 12 Limba 
3 x 3,0 Abachi 
I X 1,2 Limba 



HarnstofF-Foraialdehyd- 
harzleiraflotte mit einem 



1,2 mm 
9,0 mm 
lj mm 
11,4 mm 



30 



35 



40 

0< 

1 . 

3 = 
5« 

45 7. 



50 



55 



60 
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PreBtemperatuf 

Preflzeit 

PreBdruck 

Temperatur der Platten 
vor der Tauchbehandlung 

Tauchzert wahrend der 
nachtraglichen Behand- 
lung 

Schmutzmittellosungs- 
aufnahme bezogen auf 
die Oberflache 



ca. 175 g/m 2 
ca.398K 
ca. 9,5 mm. 
ca. 1 N/mm 2 



> kein Bewuchs 

> schwacher Bewuchs 
» ca.25% Bewuchs 
.ca. 50% Bewuchs 

' total bewachsen 



Bewertung: 



C. Vorbeugende Schutz- 
wirkung gegen Befall 
durch holzzerstdrende 
Pilze (Basidiomyceten) 

Trametes versicolor 19,2 . . . 27,2 

24,1 

Gloeophyllum trabeum 6^ ... 19,8 

10,9 



Stereum spec 



12,4... 18,7 
15,0 



1,2 mm 
9,0 mm 
1,2 mm 
11,4 mm 



ca. i75 g/m 2 
ca.398K 
ca. 9,5 min. 
ca. 1 N/mm 2 

ca. 333 K 

ca. 15 s 

ca. 150 g/m 2 



03 V 
0,6 

0...C3 
0,1 

0 



Bewertung: 



Ober 3 % Gewichtsverlust — 
kein ausreichender Schutz 

Eigenschaften der Platten 



BAM-Vorschlag 
HzbL Nr. 33 
v. 16.3.84 



DIN/EN Norm- 
vorschlag 
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A. Aufstechversuch 
BFU 20/Kaltwasser- 
lagerung 

(Mittelwert, n = 6) 



1,8 



53225 



Bewertung: 



1 « vorzflgliche Leimung 

2 » gute Leimung 

3 » ausreicfaende Leimung 

4 » unzureichende Leimung 



Biegefestigkeit 
Formaldehydabgabe 



50 N/mm 2 
7,2 mg/hm 2 



B. Vorbeugende Schutz- 
wirkung gegen Schimmel- 
pflzbefaU 5 

D. Vorbeugende Schutz- 
wirkung gegen Befall 
durch Lyctiden 



Lyctus brunneus 
Minthea rugicollis 

E. Vorbeugende Schutz- 
wirkung gegen Termiten- 
befall 

Reticulitermes 
santonensis 



befallen 
befallen 



49 N/mm 2 
1,2 mg/hm 2 



52371 
52368 



10 



15 



20 



EN 20 



nicht befallen 
nicht befallen 



DIN/EN 118 
DIN/EN 73 



0-1 



J5 



Bewertung 



0 « kein Angriff 

1 » nurvereinzeltNagespuren 

2 « geringer Befall 

3 = mittlerer Befall 
4 -starker Befall 
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